Pojecia podstawowe

Wykonanie przedmiotu zgodnie z podanymi na rysunku wymiarami, z uwagi na
ograniczone dokladno$ci wykonawcze oraz pomiarowe w praktyce jest bar dzo trudne.
Tylko przez przypadek wymiar N podany na rysunku i zwany nominalnym moze byé
réwny wymiarowi C, otrzymanemu w praktyce, zwanemu wymiarem rzeczywistym.

Wymiar rzeczywisty moze by¢ wigkszy lub mniejszy od wymiaru nominalnego. Ponadto z
wymiarem nominalnym sa zwigzane jego graniczne odchylki wymiarowe.

Z punktu widzenia doktadnosci wykonania wymiary dzielimy na:

* swobodne - dla ktérych dokladnos ¢ wykonania wynika z zastosowanej technologii i dla
ktérych nie podaje si¢ wartosci odchylek,

* stolerowane - dla ktérych podaje sig¢ wartosci dopuszczalnych odchylek, a wymiar
rzeczywisty musi zawiera¢ si¢ wokreslonych granicach.

Wymiary stolerowane majg okreslone dwa wymiary graniczne: dolny A oraz gérny B.
Wymiar rzeczywisty musi spetnia¢ warunek: A<C < B.
Réznice T =B - A nazywamy polem tolerancji wymiaru.
Z definicji wynika, ze T jest zawsze wigksze od zera.
Odchytka gérna Gi dolng F nazywamy réznice: G
F

ELatwo zauwazyé, ze T= G- F.

Pojecia podstawowe

Graficzny obraz wymiaréw:
najmniejszego, nominalnego
oraz najwiekszego

My coppicppy A, Dyoiar semaing (9], . My sejulghey ).

B w wa
—————— .

T ] ] |~ 7

| — preodzial wymiardw za malych, wyroby o tych wymiscach
bl wadline
1 — preodzial wymiardw dis wyrabdw wykonanych papraw-
e, agodmie 2 zatoreniem, wymiary A | B nalery do tego
preedriafy
Ml — precizial wymisrdw 28 duzych, wyroby o tych wymisrach
bydq 2o duze

Tolerancja wymiarow I pasowanie

a) b/

) 5 PE
f L+ o wie
— 1 - T3
o
a E =

[

—

|
=
|

Zasady tolerowania wymiaréw na rysunkach zostaly znormalizowane.
Rozrézniamy nastepujace rodzaje tolerowania:

- tolerowanie symetryczne, wktérym bezwzgledne wielkosci odchylek sa rowne, lecz réznia
si¢ znakami (przyklad- a),

- tolerowanie asymetryczne, przy ktérym jedna z odchylek jest réwna zeru (przykiad- b),

- tolerowanie asymetryczne dwustronne, gdy wartosci oraz znaki odchylek sa rézne
(przyklad - c),

- tolerowanie jednostronne, gdy obie odchylki maja je dnakowe znaki (przyklad - d).
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Tolerowanie asymetryczne dzielimy na tolerowanie wglab lub na zewnatrz materiatu, w
zaleznosci od tego czy przyjeta odchytka zmniejsza czy zwigksza objetosé przedmiotu.

Rozrézniamy:

- tolerowanie swobodne, przy ktérym wartosci odchylek nie zostaty znormalizowane i ustala
sig je wsposdb dowolny,

- tolerowanie normalne, dla ktérego odchytki wynikaja ze znormalizowanego systemu
odchytek.

Zasady tolerowania swobodnego ustalaja, ze wymiary zewnetrzne i wewnetrzne tolerujemy
zawsze wglab materiatu.

W tolerowaniu normalnym nie podajemy odchylek liczbowych, lecz znormalizowane
symbole skladajace sig z litery oraz liczby. Duze liczby odnosza si¢ do odchylek otworéw, a
male do odchylek walkéw. Litery te okreslaja polozenie pola tolerancji wzgledem wymiaru
nominalnego. Dla okreslonych srednic i klasy dokladnosci kazda z liter okreslainne
potozenia tego samego pola tolerancji.
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Pasowaniem nazywa si¢ kojarzenie tolerowanych wymiaréw wspélpracujacych ze sobg
czesci. W zaleznoci od wartosci tzw. luzéw badz weiskow wystepujacych pomiedzy
pasowanymi powierzchniami rozrézniamy:

1. Pasowanie luzne (ruchowe), w ktérym pomiedzy wspélpracujacymi powierzchniami
zawsze Wystepu je luz zapewniajacy ruchowa ws pét prace elementéw. W granicznym
przypadku luz moze wynosié zero.

2. Pasowanie mieszane, wktérym moga wystapi¢ zaréwno niewielkie luzy jak i niewielkie
weiski, zwane luzami ujemnymi.

3. Pasowanie ciasne (spoczynkowe), w ktérych wystepuje zawsze weisk (ujemny luz).

Zgodnie z migdzynarodowym a)
ukladem tolerancji i pasowan dla

walka lub otworu podaje si¢ jego

wymiar nominalny oraz litere i liczbe
oznaczajaca tzw. klase wykonania.

Klas wykonania jest 16. W kazdej

klasie dla poszczegélnych zak reséw | #50HY/p8
$rednic ustalono odpowiadajace im
odchyiki.
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